ECODUR®

* Uso universal en metales no ferrosos.

Dimensiones.
Ancho x espesor

s

H

&
afa b

sixieo | zixo0e |
erxie0 | 25mr008

Paso de diente en dpp
2:3

HOJAS DE SIERRA DE CIN DE METAL DURO

o|@

‘T=Diente trapezoidal

085-115

Longitud de contacto 90-150
(mmipuigadas) 35-59

FUTURA® m,:.".ﬁ,im::.":""m,

* Dientes con afilado trapezoidal.
* Para aplicaciones de alto rendimiento.
* Para el uso universal en aceros.
Dimensiones
Ancho  espesor
o 3.4
27x0%
34x1.10
41x130
54x130
s4x160
67x160 |
80x160 | 318x0063

A

150-270

3

2 -1600
59-108 106-217 217-63

=04

Paso de diente en dpp
14-2

ot o[ [

‘T=Diente trapezoidal

10-14 085-1.15

T
T T T
i T

Longitud de contacto 90150
(mmipuigadas) 35-59

FUTURA® PREMIUM

* Version revestida.

150-270
59-108

* Para el maximo rendimiento de mecanizado.

* Para prolongar la vida Gtil.

Dimensiones
Ancho x espesor

270550
108-21.7

oeled@

Paso de diente en dpp
1

-2

500-1000 700- 1500
197-304 276-59

T=Diente trapezoidal

10-14 085-1.15

80x160 | 318x0063 |
Longitud de contacto 90-150
(mm/puigadas)

35-59

FUTURA® SN

* Para elevados requisitos de rendimiento.
* Para aceros hasta 65 HRC.

ria especial para
Dimensiones
Ancho x espesor

3-4

en superficie.

puades
Z7x0% | X008 |
x10 | 1amx00e
41x130 | 158x0050 |
sex160 | 218x006

TSN
TSN
TSN

TSN

TSN

Longitud de contacto
(mmipuigadas)

0-150
16-59

150-270
59106

CLASIFICACION DE LOS PRODUCTOS A MODO DE AYUDA PARA TOMAR UNA DECISION

Para facilitar la seleccion del producto, WIKUS
agrupa las hojas de sierra de cinta en tres clases

seg(n su rendimiento:

*Level 1
Hojas de sierra de cinta
estandares, de uso universal.

*Level 2

Hojas de sierra de cinta

con un elevado rendimiento.
*Level 3

Hojas de sierra de cinta de alta
tecnologia para los requisitos

mas elevados.

El programa de productos de WIKUS
dispone también de versiones especiales
para aplicaciones personalizadas. En dicho
caso, debe tenerse en cuenta que no todas
las versiones especiales estan disponibles
para cada hoja de cierra de cinta.

‘Ademas, WIKUS ofrece cintas especiales:

« Special
Productos especiales para

una tecnologia de serrado

de alto rendimiento y aplicaciones
muy personalizadas.

Precision at the cutting point
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Precision at the cutting point

SIERRAS CINTAS DE PRECISION

MAYOR RENDIMIENTO
Y VELOCIDAD EN CORTE




ECOFLEX® M42
* Para operaciones de taller simples.
* Para perfiles y material macizo.

HOJAS DE SIERRA DE CINTA BIMETALICAS

Ry

SKALAR® M42

* Geometria del diente afilada.

* Para empleo a alto rendimiento.
* Para uso universal.

HOJAS DE SIERRA DE CINTA BIMETALICAS

0o oo

Dimensiones. P
Ancho x espesor

o pugacas -1 | ez | 60 58 46 a4 2.3 ez | 1014

18x085 | 12x0025 s | s | s T T | |

20x0% | waxo00s s s s s 3 T

27x090 | 1-1/6x0,035 s | s | s s K K| T I

34x1.10 138 X002 s s s 3 « K

41x130 | 158x00%0 T I [3 [ —— I

54x160 | 218x0089 3 3

7x160 | 258x0089 T 1 S -
Longitud do contacto < 00 w0 . 50.9 90150 150.20  20-5%0  50-1000
(mm/puigadas) <08 04-12 08-2 12-24 2-35 35-59 59-14 1n4.217 19.7-394

PROFLEX® MA42 isparnibie con recubrimiento)

* Geometria del diente muy estable contra la rotura del diente.

* Para el trabajo en el taller. * Para perfiles y vigas.

O/ # 8

Dimensiones Paso de diente en dpp P=Diente para perfi
Ancho x espesor
m puigadas 12-16 81t 5.7 46 34 23
2x09 | $x0008 0 0 0
27x0%0 | 1-16x0035 P T P P 3 3
3x110 | 138x00@2 T 0 P 2 3 P
41x130 | 158x00%0 2 2 3
54x130 | 218x0050 3 3 3
54x160 | 218x0063 ° P P
e7x160 | 258x0083 T I 3 T 3
Longitud de contacto < 10-40 40-70 50-% %-160 160-310
(mm/puigadas) <08 04-16 16-28 2-35 35-63 63-122
VARIO® M42
* Para el uso universal en el corte en general y en serie.
* Para perfiles y material macizo. M
* Para el corte en capas y en paquete. — _J
Dimensiones Paso de diente en dpp
Ancho x esposor
mm puigadas 10-14 812 6-10 58 a6 34
x085 | ix00s s
6x0%0 | 14x003 s
10x0%0 | 38x0085 s
18x065 | 12x0025 s s s
18x0%0 | 12x0088 s s s
20x09 | a4x0035 s s s s s
27x080 | 1-1/16x00% s s s s s s
3x110 | 138x0082 s s s s s
41x130 | 1580050 s s s s
54x130 | 218x00%0 I s I
Longitud de contacto < 10-30 2-50 %-60 50-90 9-150
(mmipuigadas) <08 04-12 08-2 12-24 2-35 35-59
MARATHON® M42
* Para el uso universal en el corte en general y en serie.
* Para perfiles y material macizo. 5
* Para el corte en capas y en paquete. — ~
Dimensiones Paso de diente en dpp K=Diente en garra
Anchox esposor
o puigadas 58 a6 3.4 2.4 14-2 10-14 075-125
F7x085 | T6x005 X X [ ——
3x110 | 138x008 [3 3 K 3 K
Wx130 | 1-12x0050 K | K |
41x130 | 168x00%0 K 3 K (3 3
Sxiz0 | 218x00% 3 S I S——
54x160 | 218x0063 K K 3 K .
erxis0 | 28mx008 3 S S — K«
80x1.80 3180083 K K K 3 [3
Longitud de contacto. -60 50-%0 90-150 150-290 200-550 540-1020 570- 180
(mm/puigadas) 12-24 2-35 35-59 59-11.4 14-217 19.7-304 276-59

Dimensiones Paso de diento en dpp. K=Diente on garra
mm puigadas 25-34 18-25 14-18 12-18 1014 07-10
27x0% | T16x00% | 3 T
342110 1380002 « 3
41x130 | 158x0050 | K T K K
54x1.30 2.18x0050 T 3 3
54x130 | 2-18x0068 | K T [3 K K K
e7x160 2580063 3 [ [3 [3
80x160 | 318x008 | I K K K
Longitud de contacto 120-200 20-300 %0-550 400-700 500- 1000 950-3000
(mmipuigadas) 47-79 79-134 ne-217 157-276 197304 374-118

SKALAR® PREMIUM M42
* Version revestida.

* Paraun mays:r rendimiento de corte.

* Para prolongar la vida mi!,

Oleed

Dimensiones Paso de dient K=Dient
AQimonsiones aso e endpp e en garra
o puigadas 25-34 18-25 14-18 1216 1914 07-10
27x0% | 1-6x00% | K | T
34x1.10 1380082 3 [ 3 T
41x130 | 188x00s0 | K | K |
54x160 218x0063 I [3 [3 T K
67x160 | 288x0063 | | (3 K K
Longitud de contacto 120-200 - 0 500-1000
(mm/puigadas) 47-79 79-134 n8-217 157.216 197304 374-118
SKALAR?® X3000
* Para el uso universal en materiales de mecanizado dificil. a 0 .
* Geometria de diente esmerilada.
* Para empleo de alto rendimiento. —
O Paso de dient K=Dient
imonsiones aso e en dpp jente en garra
mm pugacas 25-34 18-25 1418 12-18 1014 07-10
27x0% | 16x00% | (3 I
34x1.10 1380082 3 [3
41x130 | 158x0050 | K | [3 K
54x1.90 218x0050 [3 K
sexiso | 2imxooes | Ca— 3 3 3 3
67x160 | 268x0083 T K [3 3
80x1.60 | 318x0063 | | (3 K K
100x160 | 4x0083 |
de contacto 120-200 300-550 400- 500-1000
(mmipuigadas) 47-79 79-134 n8-217 157-216 197-304

JARATHON® X3000

* Para el uso universal en el corte en general y en serie.
* Para perfiles y material macizo.

* Para el corte en capas y en paquete.

nones, Paso de diente en dpp K=Diente en garra
mn pugadss s . 34 2 -2
Z7x080 | T46x0088 3 3 T 3 T
3xi0 | 1amxooe 3 « X
axi | rswxooso K T K I K
saxiso | 218x008 K 3 X K
67x160 | 2:5/8x0063 I K I K K

de contacto 30-60 50-90 90-150 150- 290 290- 550

(mmi/pulgadas) 12-24 2-35 35-59 59-11.4 1n4-217

* Para empleo a alto rendimiento.
* Para una estupenda calidad de la superficie.
* Para un comportamiento de corte perfecto.

HOJAS DE SIERRA DE CINTA BIMETALICAS

SELEKTA® GS M42 (isponivie también en x3000)

oo @

Dimensiones Paso de diente en dpp K=Diente en garra
e

o pugadas ws sa 23 142 1014 0710

Frxose | wiexo0% | K 3 K

sxtio | 198x00 X X X

atxtso | 1smxoo0 | K K

Saxis0 | 218x00% « X « «

sixteo | 2imxoom | 3 3 K

Tai0 | 258x008 3 x 3 X

wxteo | simxo0e | K P —

T0x1 | 4x0088 X X K
Longtud do contacto 500 s0-150 150-280 20-55%0 500- 1000 .
(mm/puigadas) 2-35 35-59 59-114 1n4-217 19,7-39.4 374-18

TAURUS*®

* Para uso universal.

HOJAS DE SIERRA DE CINTA DE METAL DURO

o eoles

Dimensiones Paso de diente en dpp T=Diente trapezoidal
‘Ancho x espesor
mn pugadss 3 2 a2 10-14 07-10
[ 27xom | Texoos i
3x110 | 13wx00 T I T
[ axim | 1swxocso i T T 3
sexiso | 218x0089 1 T T
[“erxis0 | 2suxoces T T T
®0x160 | 1mx006 T 1 T
Longitud de contacto 90-150 150 - 270 270- 550 500 - 1000 950 - 3000
(mmipuigadas) as-59 59-108 106-217 107-208 ar4-116

DUROSET® NE pa
* Version triscada.
* Para el uso universal en aceros.

— 0|0|@

* Adecuada para maquinas de sierra de cinta sin equipamiento para trabajar con cintas de metal duro.

Dimensiones
Ancho x espesor

Paso de diente en dpp K=Diente en garra

142 10-14 07-10

puigacas
27x0% | 11/6x0035
34x110 | 138x008

I = [x] €
=% x| =[x

80x160 | 3-18x0063
1 s1mx00e

3 ]
K K

Longitud de contacto 120-200 20-30
(mmipuigadas) | srere 79-134
DUROSET® PREMIUM
* Version revestida.
* Para prolongar la vida Gtil.
Dimensiones
Ancho x espesor
mm puigadas. 3.4 23

200-550 500-1000 950-3000
184-218 216-394 a74-118

0|o@

Paso de diente en dpp K=Diente en garra.

14-2 10-14

2

| iamx00 T 3
41x130 | 1:58x0050 | [3
60 | 218x0063 | K
67x160 | 258x0083

H
2

x|x =

380,063

= x

Longitud de contacto 120-200 200-340
(mm/puigadas) 47-79 79-134

200-550 500-1000 950-3000
184-218 216-394 374-118




